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Nationales Vorwort

Der europaische Normentwurf prEN 10277-3 wurde vom Technischen Komitee (TC) 23 ,Fur eine Warmebe-
handlung bestimmte Stahle, legierte Stahle und Automatenstdhle — Gitenormen® (Sekretariat: (Deutschland)
des Européischen Komitees fiir die Eisen- und Stahlnormung (ECISS) ausgearbeitet.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss 05/1 ,Unlegierte und legierte Maschi-
nenbaustahle“ des Normenausschusses Eisen und Stahl (FES).

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 10277-3:1999-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Werte fur die Dehngrenze und Zugdfestigkeit im kaltgezogenen sowie im vergiteten und kaltgezogenen
Zustand wurden teilweise gedndert;

b) redaktionelle Uberarbeitung.
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ECISS/TC 23

Datum: 2006-02

prEN 10277-3:2006

ECISS/TC 23

Sekretariat: DIN

Blankstahlerzeugnisse — Technische Lieferbedingungen — Teil 3:

Automatenstahle

Produits en acier transformés a froid — Conditions techniques de livraison — Partie 3: Aciers de décolletage

Bright steel products — Technical delivery conditions — Part 3: Free-cutting steels

ICS: 77.140.10; 77.140.60

Deskriptoren

Dokument-Typ: Européische Norm
Dokument-Untertyp:
Dokument-Stage: CEN-Umfrage
Dokument-Sprache: D
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN 10277-3:2006) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 23 ,Fiur eine
Warmebehandlung bestimmte Stéhle, legierte Stdhle und Automatenstdhle — Gultenormen® erarbeitet,
dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 10277-3:1999 ersetzen.

Die Européische Norm prEN 10277:2006 'Blankstahlerzeugnisse — Technische Lieferbedingungen' ist wie
folgt unterteilt:

— Teil 1: Allgemeines;

— Teil 2: Stéhle fiir allgemeine technische Verwendung;
— Teil 3: Automatenstéhle;

— Teil 4: Einsatzstahle;

— Teil 5: Verglitungsstéhle.
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prEN 10277-3:2006 (D) — Entwurf —

1 Anwendungsbereich

1.1 Dieser Teil der prEN 10277:2006 gilt fir blanke, gerade Stdbe aus Automatenstdhlen im gezogenen,
geschélten oder geschliffenen Zustand.

1.2 Diese EN 10277-3:2006 wird vervollstadndigt durch prEN 10277-1:2006.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

EN 10087, Automatenstdhle — Technische Lieferbedingungen fir Halbzeug, warmgewalzte Stdbe und
Walzdraht

prEN 10277-1:2006, Blankstahlerzeugnisse — Technische Lieferbedingungen — Teil 1: Allgemeines

3 Begriffe

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach prEN 10277-1:2006.

4 Einteilung und Bezeichnung

4.1 Einteilung

Alle Stéhle nach dieser Européischen Norm sind umlegierte Qualitétsstéhle.

4.2 Bezeichnung

Siehe prEN 10277-1:2006.

5 Bestellangaben

Siehe prEN 10277-1:2006.

6 Herstellverfahren

Siehe prEN 10277-1:2006.

7 Anforderungen

7.1 Chemische Zusammensetzung
7.1.1 Schmelzenanalyse

Die chemische Zusammensetzung der Stahls nach der Schmelzenanalyse muss Tabelle 1 entsprechen.
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7.1.2 Stiickanalyse

Die Grenzabweichungen der Stiickanalyse von der in Tabelle 1 fir die Schmelzenanalyse angegebenen
chemischen Zusammensetzung muissen Tabelle 2 entsprechen.

7.2 Mechanische Eigenschaften

Die mechanischen Eigenschaften missen den Festlegungen

— in Tabelle 3 bei nicht fiir die Warmebehandlung bestimmten Stahlen,
— in Tabelle 4 bei Einsatzstahlen,

— in Tabelle 5 bei VergUtungsstahlen

entsprechen.

7.3 Optionen

Siehe Anhang B der prEN 10277-1:2006.

8 Prifung

Siehe prEN 10277-1:2006.

9 Kennzeichnung

Siehe prEN 10277-1:2006.
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Tabelle 1 — Stahlsorten, chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse)

Bezeichnung Chemische Zusammensetzung, Massenanteil in %
Stahlsorte nach .
Kurzname Werkstoff- c Si Mn =] s Pb
nummer max. max.

Nicht fir eine Warmebehandlung bestimmte Stahle

11SMn30 1.0715 EN 10087:1998 <0,14 0,05P | 0,90 bis 1,30 [ 0,11 0,27 bis 0,33 -
11SMnPb30 1.0718 EN 10087:1998 <0,14 0,05 | 0,90 bis 1,30 | 0,11 0,27 bis 0,33 0,20 bis 0,35
11SMn37 1.0736 EN 10087:1998 <0,14 0,05P | 1,00 bis 1,50 [ 0,11 0,34 bis 0,40 -
11SMnPb37 1.0737 EN 10087:1998 <0,14 0,05 | 1,00 bis 1,50 | 0,11 0,34 bis 0,40 0,20 bis 0,35

Einsatzstéhle

10S20 1.0721 EN 10087:1998 0,07 bis0,13 [ 0,40 | 0,70 bis 1,10 | 0,06 0,15 bis 0,25 -
10SPb20 1.0722 EN 10087:1998 0,07 bis0,13 [ 0,40 | 0,70bis 1,10 | 0,06 0,15 bis 0,25 0,20 bis 0,35
15SMn13 1.0725 EN 10087:1998 0,12 bis 0,18 [ 0,40 | 0,90 bis 1,30 | 0,06 0,08 bis 0,18 -

VergUtungsstéhle

35520 1.0726 EN 10087:1998 0,32bis0,39 [ 0,40 | 0,70bis 1,10 | 0,06 0,15 bis 0,25 -
35SPb20 1.0756 EN 10087:1998 0,32bis0,39 [ 0,40 | 0,70bis 1,10 | 0,06 0,15 bis 0,25 0,15 bis 0,35
36SMn14 1.0764 EN 10087:1998 0,32 bis0,39 [ 0,40 | 1,30bis 1,70 | 0,06 0,10 bis 0,18 -
36SMnPb14 1.0765 EN 10087:1998 0,32bis0,39 [ 0,40 | 1,30bis 1,70 | 0,06 0,10 bis 0,18 0,15 bis 0,35
38SMn28 1.0760 EN 10087:1998 0,35 bis 0,40 [ 0,40 | 1,20bis 1,50 | 0,06 0,24 bis 0,33 -
38SMnPb28 1.0761 EN 10087:1998 0,35bis 0,40 [ 0,40 | 1,20bis 1,50 | 0,06 0,24 bis 0,33 0,15 bis 0,35
44SMn28 1.0762 EN 10087:1998 0,40 bis0,48 [ 0,40 | 1,30bis 1,70 | 0,06 0,24 bis 0,33 -
44SMnPb28 1.0763 EN 10087:1998 0,40 bis 0,48 [ 0,40 | 1,30bis 1,70 | 0,06 0,24 bis 0,33 0,15 bis 0,35
46S20 1.0727 EN 10087:1998 0,42 bis 0,50 [ 0,40 | 0,70 bis 1,10 | 0,06 0,15 bis 0,25 -
46SPb20 1.0757 EN 10087:1998 0,42 bis 0,50 [ 0,40 | 0,70 bis 1,10 | 0,06 0,15 bis 0,25 0,15 bis 0,35

2 In dieser Tabelle nicht aufgefilhrte Elemente diirffen dem Stahl, auBer zum Fertigbehandeln der Schmelze, ohne Zustimmung des
Bestellers nicht absichtlich zugesetzt werden. Jedoch darf der Hersteller zur Verbesserung der Bearbeitbarkeit Elemente wie Te, Bi
usw. hinzufligen, falls dies bei der Anfrage und Bestellung vereinbart wurde.

Wenn durch metallurgische MaBnahmen die Bildung besonderer Oxide sichergestellt ist, kann ein Si-Anteil von 0,10 bis 0,40 %
vereinbart werden.
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Tabelle 2 — Grenzabweichungen der Stiickanalyse von den nach
Tabelle 1 fiir die Schmelzenanalyse giiltigen Grenzwerten

Zulassiger Hochstanteil nach der Grenzabweichungen?
Element Schmelzenanalyse 9
Massenanteil in % Massenanteil in %
C <0,30 + 0,02
> 0,30 < 0,50 +0,03
Sj <0,05 + 0,01
> 0,05 <0,40 + 0,03
M <1,00 + 0,04
> 1,00 <1,70 + 0,06
= <0,06 + 0,008
> 0,06 <0,11 + 0,02
S <0,33 + 0,003
> 0,33 <0,40 +0,04
+ 0,03
Pb <0,35 20,02
2 + bedeutet, dass bei einer Schmelze die obere oder die untere Grenze der fur
die Schmelzenanalyse in Tabelle 1 angegebenen Spanne Uberschritten
werden darf, aber nicht beides gleichzeitig.

Tabelle 3 — Mechanisch Eigenschaften der nicht fiir eine Warmebehandlung bestimmten
Automatenstéhle
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Bezeichnung Dicke? Mechanische Eigenschaften?
gewalzte and geschalt (+SH) Kaltgezogen (+C)
Kurzname Wﬂi:ﬁitg:- Harte® Rm Ro0.2° R s
mm HBW MPa MPa Mpa %
min. min.
11SMn30 1.0715 25<10 - - 440 510 bis 810 6
11SMnPb30 1.0718 >10=<16 - - 410 490 bis 760 7
11SMn37 1.0736 >16<40 112 bis 169 | 380 bis 570 375 460 bis 710 8
11SMnPb37 1.0737 >40<63 | 112Dbis 169 | 370 bis 570 305 400 bis 650 9
>63<100 | 107 bis 154 | 360 bis 520 245 360 bis 630 9

a

b

C  Fir Flachstabe und Sonderprofile kann die Dehngrenze (Ry2) um -10% und die Zugfestigkeit (R,) um +10% abweichen.

Nur zur Information.

Fur Dicken < 5 mm kénnen die mechanischen Eigenschaften bei der Anfrage und Bestellung vereinbart werden.
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Tabelle 4 — Mechanische Eigenschaften der Automateneinsatzstéahle

Bezeichnung Dicke? Mechanische Eigenschaften?
Gewalzt( -L:gdH )geschélt Kaltgezogen (+C)

Kurzname Wni:fnfrtg:- mm Harteb Rm Ro02° Rn® As
HBW MPa MPa MPa %
min. min.

10S20 1.0721 25<10 - - 410 520 bis 780 7
10SPb20 1.0722 >10<16 - - 390 490 bis 740 8
>16<40 | 107 bis 156 | 360 bis 530 360 460 bis 720 9

>40<63 | 107 bis 156 | 360 bis 530 295 410 bis 660 10

> 63 <100 | 105 bis 146 | 350 bis 490 235 380 bis 630 11

25<10 - - 450 560 bis 840 6

>10=<16 - - 430 500 bis 800 7

15SMn13 1.0725 >16<40 | 128 bis 178 | 430 bis 600 390 470 bis 770 8
>40<63 | 128 bis 172 | 430 bis 580 350 460 bis 680 9

> 63 <100 | 125 bis 160 | 420 bis 540 265 440 bis 650 10

Far Dicken < 5 mm kdénnen die mechanischen Eigenschaften bei der Anfrage und Bestellung vereinbart werden.

Nur zur Information.

Fir Flachstdbe und Sonderprofile kann die Dehngrenze (Ry2) um -10% und die Zugfestigkeit (Rn) um =10 %

abweichen.
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Tabelle 5 — Mechanische Eigenschaften der Automatenvergiitungsstahle
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Bezeichnung Dicke & P Mechanische Eigenschaften P
Gewalzt + geschalt Kaltgezogen Kaltgezogen und verglitet Vergitet und kaltgezogen
(+SH) (+C) (+C +QT)° (+QT + C)

Kurzname inlxit](;f: Harte 9 Rm Ry02° R,© As Rpo2 Ry As Roo2 Ry As
mm HBW MPa MPa MPa % MPa MPa % MPa MPa %
min. min. min. min min. min.

>25<10 - - 480 640 bis 880 6 - - - 550 700 bis 900 9

35520 1.0726 >10<16 - - 400 590 bis 830 | 7 - - - 550 | 700 bis 900 11
355Pb20 1.0756 >16 <40 154 bis 201 | 520 bis 680 360 560 bis 800 8 380 600 bis 750 16 530 650 bis 850 12
>40<63 154 bis 198 | 520 bis 670 340 530 bis 760 9 320 550 bis 700 17 490 570 bis 770 13

>63<100 | 149 bis 193 | 500 bis 650 300 510 bis 680 9 320 550 bis 700 17 470 550 bis 750 14

25<10 - - 500 660 bis 960 6 - - - 560 750 bis 1 000 6

36SMn14 1.0764 >10<16 - - 440 620 bis 920 6 - - - 530 740 bis 990 6
36SMnPb14 1.0765 >16 <40 166 bis 222 | 560 bis 750 390 600 bis 900 7 420 670 bis 820 15 470 720 bis 970 8
> 40 <63 166 bis 219 | 560 bis 740 360 580 bis 840 8 400 640 bis 790 16 420 680 bis 930 9

>63<100 [ 163 bis 219 [ 550 bis 740 340 560 bis 820 9 360 570 bis 720 17 400 580 bis 840 9

>25<10 - - 550 700 bis 960 6 - - - 640 850 bis 1 000 9

38SMn28 1.0760 >10<16 - - 500 660 bis 930 | 6 - - - 580 | 775bis_925 10
38SMnPb28 1.0761 > 16 <40 166 bis 216 | 560 bis 730 420 610 bis 900 7 420 700 bis 850 15 530 700 bis 900 12
>40 <63 166 bis 216 | 560 bis 730 400 600 bis 840 7 400 700 bis 850 16 520 700 bis 900 13

>63 <100 [ 163 bis 207 [ 550 bis 700 350 580 bis 820 8 380 630 bis 800 16 480 625 bis 850 14

25510 - - 600 | 760 bis 1030f| &f - - - 650 | 850 bis 1000 9

44SMn28 1.0762 >10<16 - - 530 710 bis 980f | 5f - - - 640 | 850 bis 1 000 9
44SMnPb28 1.0763 >16<40 | 187 bis 242 | 630 bis 820 460 | 660 bis 900" | 6f 420 | 700 bis 850 16 520 | 700bis 900 11
> 40 <63 184 bis 235 | 620 bis 790 430 650 bis 870 7 410 700 bis 850 16 510 700 bis 900 12

>63<100 [ 181 bis231 [ 610 bis 780 390 630 bis 840 7 400 700 bis 850 16 500 700 bis 900 12

>25<10 - - 570 740 bis 980 5 - - - 640 850 bis 1 000 8

46520 1.0727 >10<16 - - 470 690 bis 930 | 6 - - - 600 | 800 bis 950 9
465Pb20 10757 >16 <40 175 bis 225 | 590 bis 760 400 640 bis 880 7 430 650 bis 800 13 520 700 bis 850 10
> 40 <63 172 bis 216 | 580 bis 730 380 610 bis 850 8 370 630 bis 780 14 510 700 bis 850 11

>63<100 [ 166 bis211 [ 560 bis 710 340 580 bis 820 8 370 630 bis 780 14 480 650 bis 850 11

- 0O QO O T o

Fur nichtrunde Erzeugnisse im vergiteten Zustand siehe prEN 10277-1:2006, Bild A.1.
Fir Dicken <5 mm kénnen die mechanischen Eigenschaften bei der Anfrage und Bestellung vereinbart werden.
Diese Werte gelten auch fir den Zustand 'Vergutet + geschalt'.
Nur zur Information.
Fur Flachstabe und Sonderprofile kann die Dehngrenze (Ryo2) um -10% und die Zugfestigkeit (Rn) um +10% abweichen.

Mittels starken Ziehens kdnnen diese Stéhle mit einer Mindestzugfestigkeit (Rm) von 920 MPa und einer Mindestdehnung (A) von 4 % geliefert werden.
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